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1. CONTRATANTE: PRECISOTEC - LABORATÓRIO DE METROLOGIA LTDA

Rua Sarmento Leite, 3308 - Caxias do Sul - RS

2. SOLICITANTE: O mesmo

N° Identificação (solicitante): PRE 048

N° Série (fabricante): Não consta

Quantidade de Arames: 36 com comprimento nominal entre 0,17 e 3,2 mm, divididos em subconjuntos de 3 peças cada.

4. PADRÃO UTILIZADO: Observações:

4.1. Máquina de Medir Longitudinal Condições Ambientais Durante a Calibração:

Nº Registro (CERTI): RL 0102 - Temperatura: (20,0 ± 0,5) ºC

U:  0,0003 mm - Umidade Relativa do Ar: (50 ± 10) %ur

Rastreabilidade Metrológica: Certificado de Calibração CERTI 4059/18 de 07/02/19, válido até 02/20.

5. PROCEDIMENTO INTERNO DE CALIBRAÇÃO: CMI-LMD-PC-122

3. CONJUNTO DE ARAMES PADRÃO CALIBRADO:

Rastreabilidade Metrológica: Certificado de Calibração CERTI 
4059/18 de 07/02/19, válido até 02/20.

5. PROCEDIMENTO INTERNO DE CALIBRAÇÃO: 
CMI-LMD-PC-122

O diâmetro dos arames foi medido em dois planos
perpendiculares ao eixo, distribuidos ao longo do seu
comprimento (L) em aproximadamente 0,3L e 0,7L. Em cada
um destes planos foram realizadas medições em duas
posições angulares diferentes: 0º e 90º. Foram realizados no
mínimo 3 ciclos de medição. Cada subconjunto possui 3
arames.

A incerteza expandida de medição (U) relatada é declarada
como a incerteza padrão de medição multiplicada pelo fator
de abrangência k, o qual para uma distribuição t com graus
de liberdade efetivos (neff) corresponde a uma probabilidade
de abrangência de aproximadamente 95%. A incerteza de
medição foi determinada de acordo com a publicação EA-
4/02.Os valores de k e neff são apresentados na tabela de
resultados.
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6. RESULTADOS: 

Não consta 0,17 0,1700 0,0005 2,05 54

Não consta 0,195 0,1950 0,0005 2,05 54

Não consta 0,22 0,2199 0,0005 2,05 54

Não consta 0,25 0,2499 0,0004 2,01 184

Não consta 0,29 0,2898 0,0004 2,05 54

Não consta 0,335 0,3349 0,0005 2,03 77

Não consta 0,39 0,3899 0,0005 2,15 18

Não consta 0,455 0,4547 0,0005 2,05 54

Não consta 0,53 0,5297 0,0007 2,11 25

Não consta 0,62 0,6195 0,0005 2,05 54

Não consta 0,725 0,7244 0,0005 2,03 18

Não consta 0,895 0,8949 0,0003 2,01 184

Não consta 1,1 1,0999 0,0005 2,05 54

Não consta 1,35 1,3500 0,0003 2,01 184

Não consta 1,65 1,6498 0,0004 2,01 184

Não consta 2,05 2,0499 0,0004 2,03 77

Não consta 2,55 2,5500 0,0004 2,01 184

Não consta 3,2 3,1999 0,0004 2,01 184

Onde: MR = Média dos Resultados de cada subconjunto.

          Vmáx = Maior diferença entre a MR e a média de cada arame, em módulo

Leonardo de Carvalho Miguel Saulo de Paula Santos
Signatário Autorizado Técnico Metrologista

Este documento dispensa a assinatura física pois foi assinado eletronicamente, cumprindo integralmente os requisitos de acreditação segundo a ABNT 
NBR ISO/IEC 17025:2005
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